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CONTATTI

CONTACTS

FLUSH CUPS

FLUSH CUPS

GUIDAFILO

WIRE GUIDES

ALTRI RICAMBI

OTHER SPARE PARTS

PEZZI DI RICAMBIO PER MACCHINE A FILO

SPARE PARTS FOR EDM WIRE

AGIE
BROTHER
CHARMILLES
HITACHI
MITSUBISHI
FANUC
MAKINO
ONA
JAPAX
SEIBU
SODICK
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oNnNsce’

UNA SOLUZIONE PRATICA E DI QUALITA’ PER APPLICAZIONI EDM

L"E.KO IONISER ¢& il must have che sostituisce completamente la resina e letto misto, rappresenta pertanto una delle soluzioni
piu ecologiche nel settore del trattamento dell'acqua permettendovi di sfruttare a pieno le potenzialita delle vostre macchine.
Grazie al nostro sistema di noleggio basato sul fabbisogno reale e senza lungaggini burocratiche, evitereste elevati costi di
investimento e pesanti spese di smaltimento.

Lavorerete con un apparecchio sempre in ottimo stato, sul quale potreste fare assolutamente affidamento.

E.KO IONISER ¢ disponibile in due modelli.

onNserR’ oNnNser’

Applicazioni standard Metallo duro
Alluminio Rame, grafite, titanio
Rame, titanio Materiale in cobalto
Diamanti policristallini (PCD) Materiale metallico sintetizzato
Acciai
Portata max. 40 |/min Portata max. 40 |/min
Portata min. 11/min Portata min. 11/min
Pressione di esercizio max. 5 bar Pressione di esercizio max. 5 bar
Conduttanza di entrata max. 2500 pS/cm' Conduttanza di entrata max. 2500 uS/cm’
Conduttanza <0,01 uS/cm’ Conduttanza <0,01 uS/cm’
PH di entrata ammesso 6595 PH di entrata ammesso 6595
Peso vuoto 128 Kg Peso vuoto 128 Kg
Peso standard acqua inclusa 146 Kg Peso standard acqua inclusa 146 Kg
Dimensioni mm (P/L/A) 660/370/1150 Dimensioni mm (P/L/A) 660/370/1150
Attacco rapido EASY CPC1/2" Attacco rapido EASY CPC1/2"
Controvalore resina a letto misto €a. 200 litri Controvalore resina a letto misto €a. 200 litri
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RESINA

RESIN

Resina deionizzante TEDM 2010 in buste sottovuoto da 5 It.
Confezione in scatole da 5 sacchi (25 It).

Deioniser resin TEDM 2010 in vacuum bags of 5 Its.
Box of 5 bags (25lts).

MAGNETI PER EDM A FILO

MAGNET FOR WIRE EDM

O
CODICE POTENZA PESO
CODE A B ¢ RKe me
TEDM95.00001 75| 19 g - 6 0,020
TEDM95.00002 6 2116 |M5] 5 0,020
TEDM95.00003 6 22 - - 8 0,024
TEDM95.00004 12 2 - - 12 0,030

GOMME ABRASIVE PER PULIZIA

RUBBER ABRASIVE CLEANING

Artifex Z utensile abrasivo
La serie Artiflex Z e realizzata cono una lega di gomma che la fa risultare
come utensile anabrasivo chimicamente neutro e senza silicone.

Artifex Z abrasive tools

The Artiflex Z series features a rubber bond,
resulting in anabrasive tool that is chemically neutral and silicon-free
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ANTIKOR RS EXTRA

ANTIKOR RS ¢ uno spray con elevato grado di protezione dalla
corrosione e di lubrificazione per ferro, acciaio e qualsiasi altro
materiale metallico. Garantisce una lunga protezione anche in

Antiko
RS . N . .
atmosfere difficili mantenendo brillanti i metalli e lucenti le
superfici. Applicando piu strati consecutivi sulle superfici, la

capacita di azione protettiva si incrementa notevolmente.

ANTIKOR RS ha una consistenza simile ad un grasso molto leggero
e non scivola via da superfici verticali. Il film protettivo puo essere

facilmente rimosso con un panno. In caso sia necessario rimuovere il film

senza toccare il pezzo, raccomandiamo l'utilizzo del nostro prodotto

SOLVO N - SPRAY. Questo metodo ¢ da considerare qualitativamente

migliore di ogni altro e puo essere utilizzato anche dopo un lungo
stazionamento del pezzo protetto in magazzino.

MACCHINE DI EROSIONE A FILO

Dal mercato viene continuamente posto il problema della
protezione dei pezzi in lavorazione sulle macchine a filo. | pezzi che
devono essere tagliati possono essere protetti con lo spray
ANTIKOR prima ed anche dopo essere stati portati a contatto con il
filo. Quando utilizzato correttamente la superficie dei metalli rimane
perfettamente conservata come fosse nuova. Solo nella zona di
taglio in presenza di acqua ad alta pressione il film protettivo viene
distrutto. L'effetto protezione incomincia a circa 3-4 mm di distanza
dalla zona del taglio.

Quando ANTIKOR viene utilizzato prima che la macchina inizi a
lavorare, il film protettivo presente nei punti di contatto, puo essere
rimosso con qualche spruzzo di SOLVO N - SPRAY. | fori presenti nel
pezzo possono essere puliti con I'utilizzo di piccoli tubicini da
agganciare alla bomboletta e puliti sempre con SOLVO N - SPRAY:
non & necessario poi asciugare in questi punti. Nessuna
contaminazione € stata trovata nell'acqua in circolo e nei sistemi
filtranti dopo l'utilizzo di ANTIKOR e SOLVO N.

ANTIKOR ¢ anche un ottimo lubrificante e rappresenta una buona
protezione per le macchine di erosione a filo. Non diventa duro e
gommoso e pud essere facilmente rimosso anche dopo un lungo
periodo di tempo. Per esempio utilizzato sulle pareti interne della
vasca di taglio previene l'incollaggio e I'indurimento dei residui di
lavorazione. | residui vengono avvolti nel film di ANTIKOR ed
eliminati senza alcuno sforzo durante l'operazione di normale
pulizia della macchina.

PROPOSTO IN: BOMBOLETTE DA 500 ml - CONTENITORI DA 12 LITRI
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ANTIKOR RS EXTRA

ANTIKOR RS is a high-grade corrosion protection, lubricating
and preserving agent for iron, steel and metallic materials of
all types. It provides long-term protection even in harsh
atmospheres for bright metal and highly polished surfaces.The
possibility of applying more than one coat consecutively
means, that the protective action can be increased.

ANTIKOR has a soft greasy consistency and does not run
down vertical surfaces. The protective film can be removed by
wiping away. For optimum contactless removal we
recommend the use of SOLVO N - SPRAY. This method is
preferred to any other on grounds of quality and can be
applied satisfactorily even after a long storage period.

WIRE EROSION MACHINES - WIRE EDM

The stringent demands of rust protection for workpieces during
wire EDM are fulfilled during coaxial and fully immersed cutting.
The workpieces to be cut can be thoroughly protected by spraying
with ANTIKOR before and also after bringing the wire into contact.
Bright ground metal surfaces remain in an absolutely new
condition when it is used correctly. Only in the direct area of
cutting and water jet action is the protective film destroyed by
high water pressure.

The protective effect begins about 3 - 4 mm away from the cutting
zone. When ANTIKOR is used before machining begins, the
protective film on the contact points can be removed with a few
drops of SOLVO N - SPRAY. Holes drilled in workpieces can be
reached by extension tubes and degreased by SOLVO N - SPRAY.

Drying residues do not occur.

No contamination of the circulating water or the mechanical and
chemical filtration by greasing and degreasing can be detected.
ANTIKOR is an excellent lubricant and protective agent for the
wire erosion (EDM) machine itself. It does not become hard and
gummy and can always be removed easily, even after a long time.
For example, by spraying the inner walls of the cutting
compartment, for coaxial or water bath system, ignition residues
can be prevented from sticking and hardening.

The residues are bonded into the film of ANTIKOR and wiped
away effortlessly when the machine is cleaned.

AVAILABLE IN 500 ML. CANS AND 12 LTS. TANKS
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BP 10

Questo prodotto si distingue per una bassa tendenza all'incollaggio combinata con una eccellente azione di
filtraggio entrambe cosi applicate ai filtri meccanici (filtri ricoperti e filtri a cartuccia come filtri a sabbia) e filtri
chimici (filtri a cartuccia con resina demonizzante). A causa dell'assenza di leganti in sabbia non vi € nulla da
prevenire nell'utilizzo di BP 10 nei sistemi di infilaggio automatico del filo.

BP 10 protegge la superficie dei pezzi che devono essere lavorati inclusi gli spigoli da severe azioni di corrosione.
Tale azione riduce la necessita di successivi trattamenti, specialmente nelle zone di taglio.

BP 10 & biodegradabile.

APPLICAZIONI E DOSAGGI

Dipende dalla qualita dell’acciaio e dalla durata della lavorazione.

Normalmente € necessario aggiungere 1-25 di BP 10 al volume dell'acqua in circolazione.

Per inserire il prodotto in circolazione si raccomanda di diluirlo in dieci parti di acqua deionizzata
e poi introdurlo gradualmente nellarea di taglio o nella vasca mentre la macchina & in funzione.

MISURAZIONI

Per determinare I'esatto contenuto di BP 10 nell'acqua, il valore letto sul rifrattometro deve essere raddoppiato.
PROPOSTO IN CONTENITORI DA 5 LITRI.

BUNOL BP 10

This product is distinguished by very low gluing combined with excellent filtering action, both as applied to
mechanical filters (preocaoted filters and cartridge filters acting as grit filters) and chemical filters (ion-exchange
cartridges with deionisation resin).

Owing to the absence of a grit bond there is nothing to prevent BUNOL BP 10 from being used on automatic wire
threading systems.

BUNOL BP 10 protects the surfaces of the workpieces due to be machined including the cutting edges from severe
corrosion and pitting. This essentially reduces the need for subsequent treatment, especially in the cutting areas.
BUNOL BP 10 is biodegradable.

APPLICATION AND DOSING

Depending on the quality of the steel and machining duration, 1- 25 of BUNOL BP 10 is added as based on the volume of circulating
water. To improve circulation, prior to adding BUNOL BP 10 it is recommended to dilute the product with 10 parts of deionized
water and afterwards to pour it gradually into the cutting area or water bath while the machine is running.

MEASUREMENT

To determine the exact content of BUNOL BP 10 in water, the value read off on the refractomer needs to be doubled.
AVAILABLE IN 5 LTS. TANKS.
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FLUIDO BP 30

Il fluido BUNOL BP 30 ¢ un acido pulitore molto potente.

BUNOL BP 30 rimuove i residui di lavorazione di erosione a filo e a tuffo.
Le dosi di utilizzo dipendono dal grado di contaminazione, quindi € possibile utilizzare il prodotto
senza alcuna diluizione in acqua o con percentuali di 1:1 oppure 1:2.

BUNOL BP 30 non deve essere introdotto nel sistema di circolazione dell'acqua.

E’ necessario drenare i residui di lavorazione dall'area del taglio attraverso I'utilizzo di un by-pass

0 comunque provvedere con una pulizia accurata dell’area di taglio.

In caso di non eliminazione dei residui di lavorazione si avrebbe un notevole incremento della conducibilita delacqua e per
ovviare a questo problema sarebbe necessario ridurre I'output della macchina. Il problema potrebbe essere superato con la
deionizzazione (demineralizzazione attraverso la cartuccia di resina) dell'acqua circolante: questo pero significa perdere
molto tempo.

BUNOL BP 30 ¢ in grado di eliminare I'acqua e le incrostazioni calcaree quanto quelle provocate da ruggine, grasso e altri
residui derivati da traspirazione.

Si utilizza semplicemente aggiungendo uno o due bicchieri di prodotto a 10 litri di acqua.

BUNOL BP 30 ¢é biologicamente degradabile. PROPOSTO IN: CONTENITORI DA 10 LITRI.

FLUSHING FLUID BP 30

Fluid BUNOL BP 30 is an extra powerful acidic cleaner agent.

BUNOL BP 30 removes roasting residue on wire and sink-erosion machines.
Dosing depends on the respective degree of contamination so that it may be necessary to work without water-dilution
or with a 1:1to 1:2 dilution.

BUNOL BP 30 must not be allowed to enter the water circulation system. Drain cleaning residue from the cutting area
either separately via a bypass or wipe out of the cutting area completely. Otherwise a considerable increase will in
water conductance will occur combined with reduced machine output which can only be overcome by deionization
(demineralization by the mixed-resin cartridge) of the circulating water, this involving loss of time.

BUNOL BP 30 will also remove water and lime furring as well as urine incrustation without undue effort in
addition to rust, grease and perspiration residue. Simply add 1 - 2 cups to one (10 It.) pail of water.

BUNOL BP30 is biologically degradable. AVAILABLE IN 10 LTS. TANKS
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