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G R A P H I T E

GRAFITE

Graphite has many advantages that have made it the material 

most widely used for EDM electrodes.

• It is easy to machine

• It is very resistant to thermal shock

• It has a low coefficient of thermal expansion (3 times lower than 

copper) wich guarantees stability of electrode geometry during 

EDM

• It is available in large blocks

• It does not melt, but goes directly from the solid state to the 

gaseous at 3,400°C, wich reduces wear

• Its density is 5 times lower than that of copper, wich results in 

lighter electrodes

• It provides a higher metal removal rate than copper with 

less wear

• It has the unique characteristic that the wear ratio tends to 

decrease as the peak current increases

TM
E
 1

0
1

TM
E
 1

0
2

TM
E
 1

0
3

TM
E
 1

0
4

 
P
LU

S

TM
E
 1

0
5

TM
E
 1

0
6

LA GRAFITE PRESENTA NUMEROSI vANTAGGI ChE NE FANNO IL MATERIALE PIù 

LARGAMENTE USATO COME ELETTRODI NEL PROCESSO DI ELETTROEROSIONE.

• Eʼ FACILE DA LAvORARE

• RESISTE BENE AGLI ShOCkS TERMICI

• HA UN COEFFICIENTE DI DILATAZIONE TERMICA BASSO (TRE vOLTE INFERIORE 

A qUELLO DEL RAME) ChE GARANTISCE LA STABILITà DELLA 

GEOMETRIA DELLʼELETTRODO DURANTE LʼOPERAZIONE DI ELETTROEROSIONE

• Eʼ DISPONIBILE SOTTO FORMA DI BLOCChI DI GRANDI DIMENSIONI

• NON FONDE MA PASSA DIRETTAMENTE DALLO STATO SOLIDO A qUELLO 

GASSOSO A 3400°C; qUESTO RIDUCE LʼUSURA

• HA UNA DENSITà CINqUE vOLTE PIù BASSA DI qUELLA DEL RAME, 

PERMETTENDO COSì DI OTTENERE ELETTRODI MOLTO PIù LEGGERI

• ASSICURA UNA vELOCITà DI RIMOZIONE DEL METALLO SUPERIORE A qUELLA 

DEL RAME, CON UNʼUSURA MOLTO BASSA

• PRESENTA LA PARTICOLARE CARATTERISTICA DI AvERE UN TASSO DI USURA 

ChE TENDE A DECRESCERE ALLʼAUMENTARE DELLA CORRENTE DI CRESTA

G R A P H I T E A DVA N TAG E S

FABBRICAZIONE DELLA GRAFITE 
G R A P H I T E M A N I F A C T U R I N G

LAVORABILITA’ DELLE QUALITA’ 
G R A D E M A C H I N A B I L I T Y

CONSIGLI PER 

LA LAVORAZIONE
M A C H I N I N G R E C O M M E N DAT I O N S

UTENSILI 
T O O L S

Carburo di tungsteno micro-grana, diamante, … 

Micro-grain tungsten carbide, diamond, …

FRESATURA 

MILLING 

SGROSSATURA 

Roughing 

fINITURA

Finish 

TORNITURA

TURNING 

SGROSSATURA 

Roughing 

fINITURA

Finish 

RETTIFICA

RECTIFICATION

TAGLIO 

SAWING

VELOCITA’ m/mm 

SPEED m/min

800~1000

1000

VELOCITA’ m/mm 

SPEED m/min

100~250

200~450

VELOCITA’ m/mm 

SPEED m/min

1000~2300

VELOCITA’ m/mm 

SPEED m/min

350~500

AVANZAMENTO mm/Dente 

FEED RATE - Per Tooth/mm

0,1~0,8

<0,09

AVANZAMENTO mm/Giri 

ADVANCED M Per Revolution - rpm

0,3~0,45

0,06~0,15

AVANZAMENTO mm/mn 

ADVANCED mm/min

150~800

AVANZAMENTO mm/mn 

ADVANCED mm/min

300~400

PROFONDITA’ PASSO PER mm 

DEPTH OF OUTTING IN mm

5~19

0,1~0,5

<3

VANTAGGI DELLA GRAFITE
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G R A P H I T E

GRAFITE

grafite di sgrossatura - IDEALE PER LE OPERAZIONI DI SEMI-FINITURA 

Graphite for rough grad - Ideal for semi-finish grade

DIMENSIONE MASSIMA DEL BLOCCO - Maximum sblock size: 308 x 620 x 1800 mm

grafite universale - ECCELLENTE IL RAPPORTO QUALITà/PRESTAZIONI 

Graphite universal - Excellent relation Quality/Performance 

DIMENSIONE MASSIMA DEL BLOCCO - Maximum sblock size: 308 x 620 x 1800 mm

grafite universale di elevata qualità - STATO SUPERFICIALE MOLTO BUONO 

Graphite universal with high quality - Very good superficial state 

DIMENSIONE MASSIMA DEL BLOCCO - Maximum sblock size: 308 x 620 x 1800 mm

grafite a grani ultrafini - USURA RIDOTTA DELL’ELETTRODO, PARTICOLARI SOTTILI 

Graphite with ultra fine grains - Reduced electrod usury, thin particulars 

DIMENSIONE MASSIMA DEL BLOCCO - Maximum sblock size: 308 x 620 x 1000 mm

grafite a grana ultra fine e densità elevata - BASSISSIMA USURA DELL’ELETTRODO 

Graphite with ultra fine grains and high density - Very low electrod usury 

DIMENSIONE MASSIMA DEL BLOCCO - Maximum sblock size: 305 x 620 x 900 mm

grafite a grana ultra fine - PRESTAZIONI E PRECISAZIONE IN EDM MOLTO ELEvATE 

Graphite with ultra fine grains - Performance and accurateness in EDM very high 

DIMENSIONE MASSIMA DEL BLOCCO - Maximum sblock size: 305 x 305 x 1000 mm

densità 

Density 

unità

durezza Hardness 

rockwell “H”

durezza 

Hardness 

shore

resistenza alla flessione 

Bend hardiness

mpa

resistività elettrica 

Electric hardiness 

μ .cm

dim. media dei grani 

Medium grain size 

μm

1,76 98 55 45 1360 <12

1,81 70 65 52 1250 <11

1,83 75 65 55 1220 <9

1,80 75 59 59 1270 <7

1,86 94 80 76 1280 <5

1,82 90 70 93 1650 <4

TME 101

TME 102

TME 103

TME 104 
PLUS

TME 105

TME 106

GRAFITI PER ELETTROEROSIONE - TME 
G R A P H I T E F O R E L E C T R O E R O S I O N - T M E

SU RIChIESTA è DISPONIBILE LA GRAFITE IMPREGNATA DI RAME. UN RAPIDO SERvIZIO DI TAGLIO A MISURA DEI BLOCChI VI PERMETTERà DI ORDINARE 

LA DIMENSIONE A vOI NECESSARIA PER OGNI TIPO DELLE NOSTRE GRAFITI. SU RIChIESTA SONO DISPONIBILI ANChE BLOCChI FUORI MISURA.

Under request we can supply graphite infiltrated with copper. A fast service of blocks cut to size would give you the opportunity 

to order, for every type of our graphites, the exact size you need. On demand are available extra size blocks.
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PER OTTENERE BUONI RISULTATI IN EDM NON è SUFFICIENTE 

SELEZIONARE IL GRADO PIù ADEGUATO DI GRAFITE MA è NECESSARIO 

IMPOSTARE CORRETTAMENTE LA MACChINA ED IN PARTICOLARE I 

vALORI DI PICCO DI CORRENTE, ON TIME, OFF TIME, LA DIMENSIONE 

DEL GAP E, MOLTO IMPORTANTE, LE CONDIZIONI DI LAvAGGIO.

Good EDM results require not only the proper selection of 

EDM material, but also proper machine settings, such as 

peak current, on time, off time, gap size, electrode 

polarity and most importantly the flushing conditions.

GRAFITE - Graphite 

GRAFITE - Graphite 

RAME - Copper

CU-GR - CU-GR 

CU-W - CU-GR

+

-

+ 

+

-/+

10 a/cm2

7 a/cm2

15 a/cm2

13 a/cm2

10 a/cm2

400 a

25 a

50 a

25 a

POLARITA’ 

POLARITY

MATERIALE 

DELL’ELETTRODO

ELECTROD MATERIAL

DENSITA’ DI 

CORRENTE MAX.

MAX. CURRENT DENSITY

POTENZA MAX. 

MAX. CURRENT

DENSITà DI CORRENTE MASSIMA 

PER LA TIPOLOGIA DI MATERIALE

Maximum current density 

per material

PRECAUZIONI D’USO 
U S E R E C O M M E N DAT I O N S

FINITURA 

FINISHING MODE

▼▼▼

vdi 3400 

ra μm 

ra μim

SEMIFINITURA 

INTERMEDIATE

▼▼

SGROSSATURA 

ROUGHING

TME 101 
TME 102

TME 103 
TME 104 PLUS

TME 105-106

STATO SUPERFICIALE ChE PUò ESSERE OTTENUTO 

SULL’ACCIAIO CON LE GRAFITI TECNO EDM

Surface finish achievable on steel 

with Tecno EDM graphite
15

0,56

22

18

0,80

31

21

1,12

44

24

1,60

63

27

2,24

88

30

3,15

124

33

4,50

177

36

6,30

248

39

9,00

354

42

12,50

492

12 45

18,00

16 709

0,40

▼

ELETTROEROSIONE A FILO - Wire 

EDM fORI PROFONDI - Deep holes 

RAGGIATURE FINI - Fine ribs 

ACCIAIO - Steel

ACCIAIO REFRATTARIO - Refractory steel 

TITANIO, MOLIBDENO, RAME - Titanium, molybdenum,

copper CARBURO DI TUNGSTENO - Tungsten carbide

TME101 TME102 TME103 TME104 PLUS TME105 TME106

QUALITà RACCOMANDATE 

Recommended grades

utilizzabile - applicable  adatto - suitable



tecno e.d.m. s.r.l. www.TECNOEDM.COM

VIA G. GABRIELLI 8 - 10077 SAN MAURIZIO CANAvESE (TO) - ITALY - TEL. +39 011 9963186 - fAx +39 011 9916340 - E-MAIL:COMMERCIALE@TECNOEDM.COM 

13
service specialist

tecno edm

service specialist
tecno edm
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VASTA GAMMA ELETTRODI STANDARD 
A L A R G E R A N G E O F S T A N D A R D E L E C T R O D E S

NELLA TABELLA vENGONO ELENCATE LE 

DIMENSIONI STANDARD; SIAMO PERò IN 

GRADO DI REALIZZARE DIMENSIONI 

SPECIALI PER RISPONDERE AD OGNI vS. 

SPECIFICA RIChIESTA.

In the table are indicated the 

standard sizes but we’re able to 

realize special sizes to satisfy every 

specific request.

DIMENSIONI SU RICHIESTA 
O N S P E C I F I C R E Q U E S T
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G R A P H I T E
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CODICE                                                         DIMENSIONI 

CODE                                                            SIZE

LxWxA (mm)

15

7
5

 -
 1

0
0

25

8
0

 -
 1

0
0

TEC15G.202035 20 x 20 x 35 

TEC15G.252535 25 x 25 x 35 

TEC15G.303035 30 x 30 x 35 

TEC15G.255035 25 x 50 x 35 

TEC15G.502535 50 x 25 x 35 

TEC15G.505035 50 x 50 x 35 

TEC15G.505050 50 x 50 x 50

W

15

A

34

L

TEC25G.404040 40 x 40 x 40 

TEC25G.505050 50 x 50 x 50 

TEC25G.606060 60 x 60 x 60 

TEC25G.704060 70 x 40 x 60 

TEC25G.407060 40 x 70 x 60 

TEC25G.805050 80 x 50 x 50 

TEC25G.508050 50 x 80 x 50

W

25

A

42

L

blocchetto grezzo con attacco a “t” - Raw block with T connection 

RIChIEDETECI LʼOFFERTA PER I BLOCChETTI CON ATTACCO A “T” IN FUNZIONE DELLE VS. 

ESIGENZE DIMENSIONALI.

Please ask us for the blocks with T connection according to your 

dimensional requirements.

12

42

20

TEC15G.75.000 15 x 15 x 75 

TEC15G.100.00 15 x 15 x 100 

TEC25G.75.000 25 x 25 x 80 

TEC25G.100.00 25 x 25 x 100

BLOCCHETTI GREZZI IN GRAFITE PER COSTRUZIONE ELETTRODI 

G R A P H I T E R AW B L O C K S F O R T H E E L E C T R O D E S P R O D U C T I O N
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ART.-CODE  A B C L150 L300 

TEC 04501 0,5° 1 80 3 X X 
TEC 05501 0,5° 1 80 3 X X 
TEC 04502 0,5° 2 80 4 X X 
TEC 05502 0,5° 2 80 4 X X 
TEC 04503 1° 1 80 4 X X 
TEC 05503 1° 1 80 4 X X 
TEC 04504 2° 2 80 5 X X 
TEC 05504 2° 2 80 5 X X 
TEC 05505 1,5° 1 76 5 X X 
TEC 05505 1,5° 1 76 5 X X 
TEC 04506 1,5° 2 76 6 X X 
TEC 05506 1,5° 2 76 6 X X 
TEC 04507 2° 1 76 7 X X 
TEC 05507 2° 1 76 7 X X 
TEC 04508 2° 2 72 7 X X 
TEC 05508 2° 2 72 7 X X

150÷300

C

A

B

1
0
0

POSSIAMO FORNIRE CILINDRETTI IN GRAFITE SIA CON LE DIMENSIONI STANDARD ELENCATE IN TABELLA 

ChE CON DIMENSIONI SPECIALI PER SODDISFARE OGNI VS. SPECIFICA RIChIESTA.

I CILINDRETTI vENGONO REALIZZATI IN DUE qUALITà DI GRAFITE: TME 

103 - TME 105.

- LA qUALITà TME 103 vIENE IMPIEGATA PER LAvORAZIONI DI 

SGROSSATURA E SEMIFINITURA.

- LA qUALITà TM 105 vIENE IMPIEGATA PER LAvORAZIONI DI SUPERFINITURA 

GRAZIE ALLA SUA ELEvATA RESISTENZA ALL'USURA.

We're able to supply graphite cylinders whether with the standard sizes specified in 

the table or with special sizes to satisfy every specific request. Cylinders are produced 

with our graphite qualities TME 103 and TME 105.

- TME 103 is used for roughing and semi-finishing making

- TME 105 is used for super-finishing making because of her wear resistance.

Ø       LUNGH.-LENGHT -mm

2 150

3 150

4 150

5 150

6 150-300

8 150-300

10 150-300

12 150-300

15 150-300

20 150-300

25 150-300

30 150-300

40 150-300

50 150-300

PLACCHE CONICHE IN GRAFITE 

C O N I C G R A P H I T E P L A Q U E S

CILINDRETTI IN GRAFITE

G R A P H I T E C Y L I N D E R S

UTILI PER LA REALIZZAZIONE DI CAvE PROFONDE, LE NOSTRE PLACChE CONIChE vENGONO REALIZZATE CON qUALITà DI GRAFITE TME 104 E TME 105 ChE 

vI PERMETTERANNO LAvORAZIONI PRECISE CON USURA LIMITATA.

NELLA TABELLA vENGONO ELENCATE LE DIMENSIONI STANDARD; SIAMO PERò IN GRADO DI REALIZZARE DIMENSIONI SPECIALI PER RISPONDERE AD OGNI 

VS. SPECIFICA RIChIESTA.

Useful for the execution of deep pits, our conic plaques are produced with our graphite qualities TME 104 and TME 105 that assures 

you precise workmanship with limited wear.

In the table are indicated the standard sizes but we're able to realize special sizes to satisfy every specific request.
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PIASTRE RETTIFICATE 
G R O U N D P L AT E S

0245101 TEC150.100.02 150 100 0,2
245102 TEC150.100.03 150 100 0,3
245103 TEC150.100.04 150 100 0,4
245104 TEC150.100.05 150 100 0,5
245105 TEC150.100.06 150 100 0,6
245106 TEC150.100.07 150 100 0,7
245107 TEC150.100.08 150 100 0,8
245108 TEC150.100.09 150 100 0,9
245109 TEC150.100.10 150 100 1
245110 TEC150.100.11 150 100 1,1
245111 TEC150.100.12 150 100 1,2
245112 TEC150.100.13 150 100 1,3
245113 TEC150.100.14 150 100 1,4
245114 TEC150.100.15 150 100 1,5
245115 TEC150.100.16 150 100 1,6
245116 TEC150.100.17 150 100 1,7
245117 TEC150.100.18 150 100 1,8
245118 TEC150.100.19 150 100 1,9
245119 TEC150.100.20 150 100 2
245120 TEC150.100.21 150 100 2,1
245121 TEC150.100.22 150 100 2,2
245122 TEC150.100.23 150 100 2,3
245123 TEC150.100.24 150 100 2,4
245124 TEC150.100.25 150 100 2,5
245125 TEC150.100.26 150 100 2,6
245126 TEC150.100.27 150 100 2,7
245127 TEC150.100.28 150 100 2,8
245128 TEC150.100.29 150 100 2,9
245129 TEC150.100.30 150 100 3
245130 TEC150.100.31 150 100 3,1
245131 TEC150.100.32 150 100 3,2
245132 TEC150.100.33 150 100 3,3
245133 TEC150.100.34 150 100 3,4
245134 TEC150.100.35 150 100 3,5
245135 TEC150.100.36 150 100 3,6
245136 TEC150.100.37 150 100 3,7
245137 TEC150.100.38 150 100 3,8
245138 TEC150.100.39 150 100 3,9
245139 TEC150.100.40 150 100 4
245140 TEC150.100.41 150 100 4,1
245141 TEC150.100.42 150 100 4,2
245142 TEC150.100.43 150 100 4,3
245143 TEC150.100.44 150 100 4,4
245144 TEC150.100.45 150 100 4,5
245145 TEC150.100.46 150 100 4,6
245146 TEC150.100.47 150 100 4,7
245147 TEC150.100.48 150 100 4,8
245148 TEC150.100.49 150 100 4,9
245149 TEC150.100.50 150 100 5 

tolleranza - Tolerance +/- 0,02

DESCRIZIONE 

DESCRIPTION

DIMENSIONI 

DIMENSION 

mm

ART. CODE

ELETTRODI FILETTATORI 
I N G R A F I T E
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TA P P I N G E L E C T R O D E S

ELETTRODI FILETTATORI

CARATTERISTICHE C H A R A C T E R I S T I C

DATI R E M A R K S
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G R A P H I T E

GRAFITE

- STRAIGhTNESS: 97%

- TOLERANCE OF PITCh  OUTER DIAMETER AND LENGhT: 0 + 0.02 MM

- MATERIAL: GRAFITE

- ShAPE: wIThOUT FLUShING hOLE

- PROCESS: CUTTING ThREAD SySTEM wITh SINGLE POINT TOOL By CNC M/C 

NOT ROLLING SySTEM

o attacco mm 

od

passo

m4 

m5 

m6 

m8 

m10 

m12

75 

75 

75 

75 

75 

75

50 

50 

50 

50 

50 

50

2,9 

3,9 

4,4 

5,9 

7,9 

9,9

3 

4 

5 

6 

8 

10

0,7 

0,8 

1 

1,25 

1,5 

1,75

lungH.totale 

total lengHt 
mm

codice 
code

o esterno mm 

od

lungH.filetto 

tHread lengHt 
mm

SIAMO IN GRADO DI FORNIRLI ANCHE SU RICHIESTA DEL CLIENTE 
WE ARE ABLE TO SUPPLY TAPPING ELECTRODES ON SPECIFIC CUSTOMER’S REQUEST

GLI ELETTRODI FILETTATORI SONO IMPORTANTI PER FORARE E MASChIARE METALLI 

DURI GARANTENDO PRECISIONE E ALTA PRODUTTIvITà. I NOSTRI ELETTRODI 

FILETTATORI SONO PRODOTTI CON SPECIALI PROCESSI CNC PER LA 

REALIZZAZIONE DEL FILETTO. LA qUALITà è GARANTITA DA SEvERI TEST DI 

CONTROLLO SUL MATERIALE E LE DIMENSIONI.

- LINEARITà: 97%

- TOLLERANZA PASSO  ESTERNO E LUNGhEZZA: 0 + 0.02 MM

- MATERIALE: GRAFITE

- fORMA: SENZA FORO

- PROCESSO: REALIZZAZIONE DEL FILETTO CON MACChINE CNC M/C

TAPPING ELECTRODES IS A vERy IMPORTANT ELEMENT TO DRILL AND TAP FOR vERy 

hARD METALS, TIGhT TOLERANCE AND hIGh PRODUCTIvITy DEMANDS.
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