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C H E M I C A L P R O D U C T S

PRODOTTI CHIMICI

SISTEMA DI PULIZIA WSC 
il sistema di pulizia Wsc è stato ideato e sviluppato allo scopo di eliminare la ruggine e

la calcificazione nei circuiti ad acqua delle unità di controllo di temperatura degli stampi.

SISTEMA DI PULIZIA WSC:

IL SISTEMA DI PULIZIA WSC è UNA SOLUZIONE EFFICIENTE ED ECONOMICA PER 

L'ELIMINAZIONE DELLA RUGGINE E DELLA CALCIFICAZIONE NEI CIRCUITI AD ACqUA 

DELLE UNITà DI CONTROLLO DI TEMPERATURA DEGLI STAMPI. COME NOTO ANChE LA 

PIù PICCOLA FORMA DI CALCIFICAZIONE NEI CONDOTTI DEGLI STAMPI PUò 

DIvENTARE UN ISOLANTE TERMICO E RALLENTARE CONSIDEREvOLMENTE I CICLI DI 

RISCALDAMENTO E RAFFREDDAMENTO. LA CONSEGUENZA? BASSI RITMI DI 

PRODUZIONE ED ALTA INCIDENZA DEGLI SCARTI.

L'UNITà PORTATILE WSC è STATA CREATA UNICAMENTE CON MATERIALI NON 

CORROSIvI ED è COMPOSTA DA UN ALLOGGIAMENTO PER FILTRO RESISTENTE SIA ALLA 

PRESSIONE ChE AL CALORE. IL SISTEMA è INTEGRATO CON UN FILTRO E UN MAGNETE 

AL NEODIMIO ALLO SCOPO DI FISSARE LE PARTICELLE DI RUGGINE ESTENDENDO LA 

vITA DEL FILTRO STESSO. NEL MENTRE, LA COPPA DEL FILTRO CONTIENE GLI AGENTI 

PULENTI NECESSARI ALL'ESECUZIONE DEL PROCESSO.

LA POMPA DELL'UNITà DI CONTROLLO DELLA TEMPERATURA MISChIA I CONCENTRATI 

PULENTI (WSC-PhASE 1 E WSC-PhASE 2) CON L'ACqUA DEL CIRCUITO AvvIANDO 

IL PROCESSO DI DECALCIFICAZIONE E RIMOZIONE DELLA RUGGINE. 

L'AZIONE PULENTE è MASSIMIZZATA SE SI PORTA LA TEMPERATURA DEL CICLO FINO 

AD UN MASSIMO DI 80°C.

SPECIFICHE TECNICHE:

DIMENSIONI (SENZA TUBI): 460 x 320 x 280 MM (H x W x D) PESO: 7.2 kG 

fILTRI: 10 INChES / DIMENSIONE DEI PORI: 10 UM / CAPACITà MASSIMA: 1.2 LITRI 

CONNESSIONE DEI TUBI: FILETTATURA INTERNA 1/2” (20.8 MM) CON CONO SIGILLANTE 

DIAMETRO INTERNO TUBI: 9.5 MM

LUNGhEZZA TUBI: 1 x 600 MM / 1 x 1200 MM

L'UNITà WSC FA PARTE DEL SISTEMA DI PULIZIA WSC, IL qUALE COMPRENDE I 

DUE CONCENTRATI PER PULIZIA WSCPhASE 1, WSC-PhASE 2.

COD. ART. UNITà WSC: 0170037 

COD. ART (WSC-PhASE 1): 0170038 

COD.ART (WSC-PhASE 2): 0170039.
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SGRASSATORI / LUBRIFICANTI 

butol

PRODOTTO CON MEDIE PROPRIETà DI 

SCORRIMENTO, LUBRIFICANTE, SOLvENTE 

PER OSSIDI, AGENTE ESSICCANTE.

FLUIDO PER FORATRICI 

bp 50

LIqUIDO PER MICROFORATRICI 

PER AUMENTARE LE 

PRESTAZIONI DI LAvORO.

antiKor rs extra 
ELEvATA CAPACITà DI PROTEZIONE DALLA 

CORROSIONE; PRODOTTO ChE PRESERvA E 

LUBRIFICA FERRO, ACCIAIO,

E MATERIALI METALLICI DI OGNI TIPO. E’ IN 

GRADO DI GARANTIRE UNA LUNGA 

PROTEZIONE NEL TEMPO ANChE IN DURE 

CONDIZIONI ATMOSFERIChE PER PRESERvARE 

I METALLI BRILLANTI E LE SUPERFICI PULITE.

ANTICORROSIVI

bp 10

AGENTE ANTI-CORROSIONE 

DA UTILIZZARE COME 

ADDITIvO IN ACqUA.

bp 20

AGENTE ANTI-CORROSIONE 

DA UTILIZZARE COME 

ADDITIvO IN ACqUA.

SMACCHIATORI - PULITORI 

bp 30 

PULITORE SPECIALE PER LE 

BRUCIATURE DA EROSIONE.

bp 40 

PULITORE CONCENTRATO 

ALkALINO SU BASE ACqUA 

(12PH).
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neoglis

LUBRIFICANTE STANDARD CON LE STESSE 

CARATTERISTIChE DI NEOLUB: CREA UN FILM DI 

MEDIO SPESSORE MOLTO STABILE NEL TEMPO.

neoglis plus

LUBRIFICANTE CAPACE DI CREARE UN FILM DI 

SOTTILE SPESSORE COMUNqUE STABILE NEL 

TEMPO. E' ANChE UN OLIO DI PULIZIA ChE 

ELIMINA RUGGINE, AGISCE CONTRO L'UMIDITà 

ED EFFETTUA UN'AZIONE DI PROTEZIONE DALLA 

CORROSIONE. E' IN GRADO DI RIGENERARE 

LUBRIFICANTI INATTIvI DA TEMPO.

trennmittel c5 

DISTACCANTE IDEALE NEI PROCESSI DI 

TERMOFORMATURA PER PRODUZIONE DI 

PEZZI ChE DEBBANO POI SUBIRE I

SEGUENTI PROCESSI: STAMPA, INCOLLAGGIO, 

vERNICIATURA O TRATTAMENTI CON vAPORE 

O PROCESSI GALvANICI.

PRODOTTO SENZA SILICONE. 

trennmittel s10 

OTTIMO DISTACCANTE, CONTIENE UNA 

EFFICACE COMBINAZIONE DI SILICONI. PUò 

ESSERE UTILIZZATO IN PRESENZA DI ELEvATE 

TEMPERATURE DELLO STAMPO. NON LASCIA 

RESIDUI SULLE SUPERFICI.

interKor vp1026

E' UN LIqUIDO ChE COMBATTE LA 

CORROSIONE E AGISCE COME PULITORE PER 

LE vITI SENZA FINE DEGLI ESTRUSORI. 

GRAZIE AI SUOI ADDITIvI PREvIENE ED 

ELIMINA LA RUGGINE: TALI ADDITIvI hANNO LA 

CAPACITà DI ESPANDERSI IN vOLUME 

ANDANDO COSì A RIEMPIRE TUTTI GLI SPAZI 

PER OTTENERE UNA PROTEZIONE COMPLETA 

SU TUTTE LE SUPERFICI.

antiKor rs extra 

ELEvATA CAPACITà DI PROTEZIONE 

DALLA CORROSIONE; PRODOTTO ChE 

PRESERvA E LUBRIFICA FERRO, ACCIAIO, E 

MATERIALI METALLICI DI OGNI TIPO. 

E’ IN GRADO DI GARANTIRE UNA LUNGA 

PROTEZIONE NEL TEMPO ANChE IN 

DURE CONDIZIONI ATMOSFERIChE PER 

PRESERvARE I METALLI BRILLANTI E LE 

SUPERFICI PULITE.

reiniger sc

PULITORE CON ELEvATA PERCENTUALE DI 

SOLvENTI: IDEALE PER LA PULIZIA DEGLI 

STAMPI A TEMPERATURA AMBIENTE.

reiniger se

PULITORE SPRAy DA UTILIZZARE SULLE SUPERFICI 

CONTAMINATE DELLO STAMPO IN 

PRODUZIONE: è NECESSARIO LASCIARLO 

REAGIRE PER UN BREvE PERIODO DI TEMPO 

PRIMA DI RIMUOvERLO CON UN SEMPLICE 

STRACCIO. LA TEMPERATURA ELEvATA DELLO 

STAMPO FAvORISCE IL PROCESSO DI PULIZIA.

solvo n

SOLVOSPRAY N DISSOLvE GRASSI, 

OLIO, CATRAME E RESINE. VIENE 

UTILIZZATO PER SGRASSARE E PULIRE 

UTENSILI, MACChINE E 

COMPONENTI. LA SUA AZIONE è 

vALIDA SIA PER OLII E GRASSI 

SINTETICI ChE MINERALI.

butol

LUBRIFICANTE ChE GRAZIE ALLA SUA MISCELA DI 

OLII MINERALI E SINTETICI hA LA CAPACITà DI 

PENETRARE NEI MICROPORI NELLE 

MICROFESSURAZIONI E NELLE PICCOLE 

CONDUTTURE, IL TUTTO SEMPLICEMENTE 

SPRUZZANDO IL PRODOTTO.

IDEALE qUINDI PER APPLICAZIONI DI 

PRECISIONE,MICROMECCANICA, ELETTRONICA, 

STAMPI PLASTICI A INIEZIONE, MACChINE E 

STRUMENTI.

neolub

LUBRIFICANTE CAPACE DI CREARE UN 

FILM SPESSO E STABILE ANChE IN 

PRESENZA DI TEMPERATURE ELEvATE. 

NEOLUB è IL PRODOTTO IDEALE PER LA 

LUBRIFICAZIONE DI GUIDE, TRAvERSE E 

SLITTE ANChE SE REALIZZATE CON 

TOLLERANZE MOLTO STRETTE. 

PUò SOPPORTARE SENZA PROBLEMI 

STRESS TERMICI.



tecno e.d.m. s.r.l. www.TECNOEDM.COM

VIA G. GABRIELLI 8 - 10077 SAN MAURIZIO CANAvESE (TO) - ITALY - TEL. +39 011 9963186 - fAx +39 011 9916340 - E-MAIL:COMMERCIALE@TECNOEDM.COMservice specialist
tecno edm

service specialist
tecno edm

C H E M I C A L P R O D U C T S

PRODOTTI CHIMICI

D I E L E C T R I C L I Q U I D

LIQUIDO DIELETTRICO

LA TECNO EDM è IN GRADO DI PROPORvI LIqUIDO DIELETTRICO CON CARATTERISTIChE ELEvATE:

- ALTO PUNTO DI INFIAMMABILITà;

- SCARSA EvAPORAZIONE;

- DURATA DI vISCOSITà NEL TEMPO.

CONTATTATECI, DISCUTEREMO CON vOI LA SOLUZIONE MIGLIORE A PREZZI COMPETITIvI. 

IL DIELETTRICO fLUID 100-fE è DISPONIBILE IN FUSTI DA 206 LT E CUBI DA 1000 LT. 

IL DIELETTRICO fLUID 102-fEL è DISPONIBILE IN FUSTI DA 209 LT E TANIChE DA 20 LT.

TECNO EDM CAN OFFER yOU DIELECTRIC LIqUID wITh hIGh FEATURES:

- HIGh FLAMMIBILITy POINT;

- SCARSE EvAPORATION;

- PERCISTANCE OF vISCOSITy IN ThE TIME.

CONTACT US AND wE’LL SUGGEST yOU ThE BEST SOLUTIONS AT ThE MOST COMPETITIvE PRICES. 

DIELECTRIC fLUID 100-fE IS AvAILABLE IN 206 LT DRUMS AND 1000 LT CUBES. 

DIELECTRIC fLUID 102-fEL IS AvAILABLE IN 209 LT DRUMS AND 20 LT TANkS.

TECNO fLUID 102 - fEL RISULTA IDONEO PER L’IMPIEGO SULLE MACChINE 

DI TUTTI I MAGGIORI COSTRUTTORI OPERANTI NEL SETTORE EDM:

aeg; agemasparK; agie; alectro; cdm; erotecH; 

ingersoll; mitsubisHi; ona; tecnosparK; topedm.

DATA S H E E T

SCHEDE TECNICHE

TECNO FLUID 100-FE TECNO FLUID 102-FEL 

fLUIDO DIELETTRICO PER ELETTROEROSIONE A TUFFO IN OPERAZIONI DI SGROSSATURA fLUIDO DIELETTRICO PER ELETTROEROSIONE A TUFFO IN OPERAZIONI DI FINITURA E A FILO

CARATTERISTICHE MEDIE INDICATIVE 

PROPRIETA’

ASPETTO 

COLORE 

DENSITA’ A 20°C 

VISCOSITA’ A 20°C

PUNTO DI INFIAMMABILITA’ P.M. 

PUNTO DI SCORRIMENTO 

L.B.=LABORATORIO

U.M.

---

--

KG/L

MM2/S

°C

°C

VALORE 

LIMPIDO 

INCOLORE 

0,820

3,3 

122

-14

METODO 

L.B. 

L.B.

ASTM D 1298 

ASTM D 445 

ASTM D 93 

ASTM D 97

PROPRIETA’ 

ASPETTO 

COLORE 

DENSITA’ A 20°C 

VISCOSITA’ A 40°C 

VISCOSITA’ A 20°C

PUNTO DI INFIAMMABILITA’ P.M. 

PUNTO DI SCORRIMENTO 

L.B.=LABORATORIO

U.M.

---

--

KG/L 

cSt 

cSt

°C

°C

VALORE 

LIMPIDO 

INCOLORE 

0,784

1,4 

1,8 

73

-32

METODO 

L.B. 

L.B.

ASTM D 1298 

ASTM D 445 

ASTM D 445 

ASTM D 93 

ASTM D 97

MODALITA’ DI STOCCAGGIO E SMALTIMENTO PRESTAZIONI 

CONSERvARE IL PRODOTTO NEGLI IMBALLI ORIGINALI ChIUSI IN MAGAZZINO

COPERTO A TEMPERATURE COMPRESE TRA +5 E +30°C. PRESTARE ATTENZIONE 

NELLE OPERAZIONI DI TRAvASO PER EvITARE INqUINAMENTO DA ACqUA DI 

CONDENSA. IL PRODOTTO SE CORRETTAMENTE CONSERvATO MANTIENE LE SUE 

CARATTERISTIChE INALTERATE PER UN PERIODO NON INFERIORE A DODICI MESI.

CARATTERISTICHE MEDIE INDICATIVE
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