
23
M A C H I N E S

MACCHINARI

63



tecno e.d.m. s.r.l. www.TECNOEDM.COM

VIA G. GABRIELLI 8 - 10077 SAN MAURIZIO CANAvESE (TO) - ITALY - TEL. +39 011 9963186 - fAx +39 011 9916340 - E-MAIL:COMMERCIALE@TECNOEDM.COMservice specialist
tecno edm

service specialist
tecno edm

W I R E A C C E S S O R I E S

ACCESSORI FILO

easYro® è UNO STRUMENTO STUDIATO PER ESSERE COLLEGATO ALLA vOSTRA MACChINA PER ELETTROEROSIONE ChE FORNIRà UNA qUALITà COSTANTE ED OTTIMALE 

IMPEDENDO COSì LA vARIAZIONE DELLA CONDUTTANZA DURANTE IL PROCESSO DI RIEMPIMENTO E AUMENTANDO COSì LA DURATA DELLA DEIONIZZAZIONE INTERNA.

LA STRUTTURA MODULARE CON CASSA IN ALLUMINIO ANODIZZATO E POMPA SILENZIATA CON DISACCOPPIAMENTO TERMICO RENDONO easYro® UNO STRUMENTO 

FLESSIBILE AL FABBISOGNO DI ACqUA PER OGNI RIChIESTA.

QUI DI SEGUITO LE CARATTERISTIChE E I vANTAGGI PIù IMPORTANTI:

- MONITORAGGIO E FUNZIONAMENTO AUTOMATICO DELL’IMPIANTO TRAMITE SIEMENS;

- MEMBRANE CON TECNOLOGIA DI AvANGUARDIA E AD ALTE PRESTAZIONI UTILIZZABILI PERMANENTEMENTE;

- EFFICIENZA DI FILTRAZIONE 97-99;

- NESSUNA FORMAZIONE DI CALCARE SULLE vALvOLE;

- VALORE DI USCITA MAx. CONSENTITO REGOLABILE DA 2 A 400 µS/CM1;

- STANDARD EThERNET CONNECT;

- WEB SERvER;

- MASTER/SLAvE CONNECTOR;

- USCITA JG 10/DN 20;

- PRESA 230 V AC/50 HZ.
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M A C H I N E S

MACCHINARI

• PREPARAZIONE DELLE SUPERfiCI E PULIZIA DELLE STESSE PRIMA DI TRATTAMENTI GALvANICI O ALTRI PROCESSI.

• PULIZIA DEGLI STAMPI A INIEZIONE MOLTO SPORChI CON AUMENTO DELLA DENSIfiCAZIONE SUPERfiCIALE (CON AUMENTO DELLA vITA DELLO 

STAMPO ED EFFETTO ANTIADESIvO).

• POSSIBILITà DI OTTENERE UNA RUGOSITà SUPERfiCIALE DI CIRCA RA 0,5 - 1,5 UM IN TEMPI RAPIDI CON CONSEGUENTE RIDUZIONE DEI COSTI

P R E C I S I O N T O O L S

SABBIATRICE - LAPPATRICE

QUESTO SISTEMA DI SABBIATURA DI ELEvATA qUALITà PERMETTE DI DIMINUIRE O DI AUMENTARE LA 

RUGOSITà SUPERfiCIALE CON UNA qUALITà COSTANTE NEL TEMPO GRAZIE AL SEPARATORE DELLE POLvERI.

ZONA BIANCA 

MARTENSITE/ CEMENTITE 

SUPERfiCIE DOPO L’EROSIONE

SABBIATURA CON SFERE DI 

vETRO, RIMANGONO DELLE 

INCLUSIONI SULLE SUPERfiCIE

SABBIATURA CON IL 

METODO HGH

ALTRE APPLICAZIONI POSSIBILI:

QUALITA’ COSTANTE ED ECONOMIA DI MATERIALE

DISTRIBUZIONE DELLO STRATO BIANCO - MARTENSITE

• TOGLIE LO STRATO DI MARTENSITE (ZONA BIANCA)

• NON ARROTONDA GLI ANGOLI

• RIDUCE L’USURA DEI vOSTRI PEZZI ED ELETTRODI

• CAMBIA LO STATO SUPERfiCIALE DEI vOSTRI PEZZI

• RIDUCE IL FORMARSI DELLA RUGGINE

• fACILITA LA SFORMATURA
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M A C H I N E S

MACCHINARI

• PREPARAZIONE DELLE SUPERfiCI E PULIZIA DELLE STESSE PRIMA DI TRATTAMENTI GALvANICI O ALTRI PROCESSI.

• PULIZIA DEGLI STAMPI A INIEZIONE MOLTO SPORChI CON AUMENTO DELLA DENSIfiCAZIONE SUPERfiCIALE (CON AUMENTO DELLA vITA DELLO 

STAMPO ED EFFETTO ANTIADESIvO).

• SIBILITà DI OTTENERE UNA RUGOSITà SUPERfiCIALE DI CIRCA RA 0,5 - 1,5 UM IN TEMPI RAPIDI CON CONSEGUENTE RIDUZIONE DEI COSTI

P R E C I S I O N T O O L S

SABBIATRICE - LAPPATRICE

sabbiatura per iniezione:

HGH 1100 I                      HGH 1300 I                    HGH 1700 I ZONA DI LAvORO : 

zona di lavoro : zona di lavoro:

1.100 x 800 x740 MM      1.370 x 890 x 810 MM    1.700 x 1.400 x1.100 MM 

sabbiatura ad alta pressione:

HGH 1100 D                     HGH 1300 D                   HGH 1700 D ZONA DI LAvORO : 

zona di lavoro : zona di lavoro:

1.100 x 800 x 740 MM      1.370 x 890 x 810 MM    1.700 x 1.400x 1.100 MM

CODICE RIf. DIMENSIONE 
DEL GRANO

APPLICAZIONI

0252001 SM 2000A 15 – 25µ PRIMO PASSO DEL PROCESSO PER OTTENERE SUPER"CI CON "NITURA AL DI SOTTO DI RA 0,6 µM.

0252002 SM 2001 A 20 - 40 µ PREPARAZIONE, PER LUCIDATURA, RIMUOvE LO STRATO DI MARTENSITE DALLE PARTI EROSE.

0252003 SM 2002 A 50 - 70 µ RIMUOvE IL PRIMO STRATO DI MARTENSITE PRIMA DEL PROCESSO A DUE CAMERE O DI qUELLO A PIù 
STADI.

0252012 SM 2552 GT 30 µ COMPRESSIONE ANTI ADESIvA NEI PROCESSI COMPOSTI DA DUE O PIù STADI.

0252013 SM 2915 A 90 µ PREPARAZIONE DELLA SUPER"CIE PER TRATTAMENTI GALvANICI E PER SMALTATURA.

0252010 SM 2490 A 0,1 - 0,4 MM RIMOZIONE DI CALCI"CAZIONI, RUGGINE E OSSIDAZIONI E PREPARAZIONE PER PROCESSI DI 
SMALTATURA.

0252005 
0252006 
0252007 
0252008

SM 2005 K 
SM 2006 K 
SM 2007 K 
SM 2008 K

0,2 – 0,4 MM 
0,6 – 0,8 MM 
1,0 – 1,6 MM 
1,0 – 2,0 MM

PULIZIA DI vITI E CILINDRI DI  MACChINE DI ESTRUSIONE ED INIEZIONE E PULIZIA STAMPI.

0252009 SM 2240 A 0,4 – 1,2 MM RIMOZIONE DI SMALTO, RUGGINE E PREPARAZIONE DELLA SUPER"CIE PER SMALTATURA E PROCESSI DI 
RIvESTIMENTO.

0252004 SM 2002 G 150 - 250 µ COMPRESSIONE SUPER"CIALE. DONA UNA LUCENTEZZA SETOSA CON STRUMENTI IN DUROPLAST ,V2 E 
ALLUMINIO.

0252011 SM 2000 G 30 µ fINITURA SUPER"CIALE SU APPARECChIATURE MEDIChE REALIZZATE IN V2A E V4A.

CODICE RIF. DIMENSIONE 

DEL GRANO

APPLICAZIONI

0252001 SM 2000A 15 – 25µ primo passo del processo per ottenere superfci con finitura al di sotto di ra 0,6 µm.

0252002 SM 2001 A 20 - 40 µ PREPARAZIONE, PER LUCIDATURA, RIMUOvE LO STRATO DI MARTENSITE DALLE PARTI EROSE.

0252003 SM 2002 A 50 - 70 µ rimuove il primo strato di martensite prima del processo a due camere o di quello a 
più stadi.

0252012 SM 2552 GT 30 µ COMPRESSIONE ANTI ADESIvA NEI PROCESSI COMPOSTI DA DUE O PIù STADI.

0252013 SM 2915 A 90 µ preparazione della superficie per trattamenti galvanici e per smaltatura.

0252010 SM 2490 A 0,1 - 0,4 MM RIMOZIONE DI CALCIFCAZIONI, RUGGINE E OSSIDAZIONI E PREPARAZIONE PER PROCESSI DI 
SMALTATURA.

0252005 
0252006 
0252007

SM 2005 K 
SM 2006 K 
SM 2007 K

0,2 – 0,4 MM 
0,6 – 0,8 MM 
1,0 – 1,6 MM

pulizia di viti e cilindri di  macchine di estrusione ed iniezione e pulizia stampi.

0252009 SM 2240 A 0,4 – 1,2 MM RIMOZIONE DI SMALTO, RUGGINE E PREPARAZIONE DELLA SUPERFICIE PER SMALTATURA E PROCESSI DI 
RIvESTIMENTO.

0252004 SM 2002 G 150 - 250 µ compressione superficiale. dona una lucentezza setosa con strumenti in duroplast, 
v2 e alluminio.

0252011 SM 2000 G 30 µ fINITURA SUPERCIALE SU APPARECChIATURE MEDIChE REALIZZATE IN V2A E V4A.

la microlap 100 e 200 sono delle piccole apparecchiature a getto molto fine per una sabbiatura puntuale 

nella cavità e nelle piccole forature. tutte le micropolveri di granulometria compresa tra 1 e 300 µm si 

possono utlizzare. le micropolveri si utlizzano una sola volta garantendo risultati ogni volta identici. 

piccolo e compatto accessorio per il completamento delle possibilità di sabbiatura.

HGH 6040D DUO ZONA DI LAvORO : 2x 590 x 400 x 250 MM 

HGH 7050D DUO ZONA DI LAvORO : 2x 745 x 500 x 300 MM

HGH 6040S ZONA DI LAvORO : 590 x 400 x 250 MM HGH 

7050S ZONA DI LAvORO : 745 x 500 x 300 MM HGH 8060S 

ZONA DI LAvORO : 800 x 580 x 310 MM

0252014             SM 2001 G 70 – 110 µM            fINITURA SPECIALE PER STRUMENTI MEDICI FATTI IN V2A E V4A IN CONFEZIONE DA KG. 25
MICROPOLvERI
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VASCHE ULTRASUONI
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T R AT TA M E N T O S U P E R F I C I A L E : M O L T O P R E C I S O E R I P R O D U C I B I L E 

I N Q U A L S I A S I M O M E N T O P E R D I V E R S E A R E E D I A P P L I C A Z I O N E

PULIZIA A ULTRASUONI

• INDUSTRIA AUTOMOBILISTICA

• INDUSTRIA ELETTRONICA

• STAMPISTI

• STAMPAGGIO INDUSTRIALE

• INDUSTRIA DEL LEGNO

• INDUSTRIA PLASTICA

• INDUSTRIA OTTICA

• INDUSTRIA TESSILE

• TECNOLOGIA DELLE SUPERFICI

• RIPARAZONI DEI MOTORI

• PRODUZIONE DI ATTREZZI

U LT R A S O N I C TA N K S

SISTEMI A CAMERA SINGOLA 

fREqUENZA 40 kHZ;

CON UN CESTELLO; 

COMPRENSIvO DI COPERChIO

MODEL

DIMENSIONI DEL CESTELLO (MM) 

DIMENSIONI DELLA VASCA (MM) 

POTENZA (W)

RISCALDAMENTO DEL PRODOTTO (KW) 

MODEL

DIMENSIONI DEL CESTELLO (MM) 

DIMENSIONI DELLA VASCA (MM) 

POTENZA (W) 

RISCALDAMENTO DEL PRODOTTO

US003-IK-ED

190 X 115 X 85

240 X 140 X 100 

120

0.1 / VASCA 

US015-IK-ED

313 X 280 X 115

330 X 300 X 155 

360

0.4 / VASCA

US006-IK-ED

270 X 146 X 110

300 X 155 X 150 

180

0.3 / VASCA 

US030-IK-ED

470 X 270 X 120

495 X 295 X 200 

600

0.8 / VASCA

US010-IK-ED

280 X 230 X 120

300 X 240 X 150 

240

0.3 / VASCA

FLUIDI PER LA PULIZIA HGH

ABBIAMO UNA GRANDE vARIETà DI SOSTANZE PULENTI ADATTI ALLE vOSTRE NECESSITà.

service specialist
tecno edm

FLUIDO PER LA PULIZIA 

HGH CLEAN 12.4 

HGH SOFTCLEAN 22 

HOESCHALIN 821 

HGH CLEAN 21 400 

HGH CLEAN 21 300 

HGH CLEAN 20200

VALORE PH 

12.4 

8.9 

13.0 

13.0 

13.0 

2.5

RAPP. DI MIX 

5-20%

US: 3-5% - CORR: 0.5-2% 

100%

3-5% 

4-15% 

2-3%

PUO’ ESSERE USATO PER PULIRE: INQUINAMENTO: 

ferro, acciaio, acciaio inossidabile, 

parzialmente utilizzabile per metalli non ferrosi

tutti i materiali

acciaio, ferro

ferro, acciaio, acciaio inossidabile

steel, stainless steel, copper

ferro, metalli non ferrosi

vapori plastici, olii, grassi, lubrificanti di raffreddamento, 

sgrossatura, residui di pulizia

olii, lubrificanti di raffreddamento, paste per pulizia

vapori plastici, gomma, gomma bruciata, olii, grassi, pitture, alluminio e zinco 

pom, vapori plastici, olii, grassi, lubrificanti di raffreddamento, 

sgrossatura, residui di pulizia, composti, residui di olio ncrostati

vapori plastici, olii, grassi alluminio, zinco

olii, paste per pulizia, strati ossidati

service specialist
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P E R E L E T T R O E R O S I O N E A F I L O

MEF BOX PIANI MAGNETICI

MODULI MAGNETICI ELETTROPERMANENTI 

PER ELETTROEROSIONE A FILO

fACILITA’ DI INSTALLAZIONE E PRATICITA’ D’USO CONTROLLER CON REGOLAZIONE 

DI POTENZA IMMEDIATO CARICO E SCARICO DEL PREZZO NESSUN CONSUMO DI 

ENERGIA BLOCCAGGIO PERFETTO MANUTENZIONE «ZERO».
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COMPONENTI MEF-Q

1. CONNETTORE POSIZIONATO SUL RETRO PER PERMETTERE ALL’OPERATORE DI LAvORARE CON IL MASSIMO COMFORT; 

2. CONNESSIONE STACCABILE O FISSA A SECONDA DELLE NECESSITà;

3. INTERASSE DI FISSAGGIO 250MM;

4. BARRA DI RIFERIMENTO PER FACILITARE IL POSIZIONAMENTO DEL PEZZO; 

5. GRANI PER LA REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DURANTE L’ALLINEAMENTO DEL PEZZO.

COMPONENTI MEF-Q COMPONENTI MEF-F

CONNETTRE RAPIDO
TARGhETTA INDENTIFICATIvA

CASSETTA FISSA
TARGhETTA IDENTIFICATIvA

BARRA DI RISCONTROGRANI PER REGOLAZIONEBARRA DI RISCONTROGRANI PER REGOLAZIONE

BARRA DI RISCONTRO BARRA DI RISCONTRO
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INSTALLAZIONE CON 

CONNETTORE SU PIANO

INSTALLAZIONE CON 

PRESSOCAVO SU PIANO

0041spd-f90 

0041spd-f45 

0041spd-Q90 

0041spd-Q45

10 

6 

10 

6

90 

45 

90 

45

modello peso (kg) H (mm)

dimensioni

altezza 45mm per migliorare l’accesso dell’utensile al pezzo incrementando la resa della macchina. 

altezza 90mm per la tenuta dei pezzi più grandi.
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S P E E D D R I L L E D M

MICROFORATRICI

fORATURA DA 0,2 A 3 MM. IN ALTA vELOCITà - OPTIONAL kIT DI FORATURA 6MM. 

ADATTE PER FORARE:

AACCIAIO TEMPRATO, INOx, ACCIAIO RAPIDO, METALLO DURO, RAME, ALLUMINIO.

LE NUOVE MICROFORATRICI CON GUIDA IN RUBINO DI TERZA GENERAZIONE

ecologica : LAvORA CON ACqUA PURA - PIANO DI LAvORO IN diabase. 

IMPOSTAZIONE DEI PARAMETRI FACILE E GUIDATA.

DISPONIBILI ANCHE CON CONTROLLO NUMERICO ASSI X/Y/Z 
E OPTIONAL QUARTO ASSE CON MANDARINO A 3 GANASCE.

IL MANDARINO, GESTITO COME qUARTO ASSE, 

è MONTATO OPTIONAL SOLO SUL MODELLO CNC.

RUBINO

T E C N O E D M S R L
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